Il mulino delle Camerate
Intervista a Giacomo Merigo

Giacomo Merigo di Toscolano, classe 1918, ha portatanti il mestiere di mugnaio, gia esercitato
dal padre, dal nonno e dal bisnonno, nel mulinosda proprieta, al Ponte delle Camerate di
Toscolano, fino al 1954, anno in cui e stato cdstrea chiudere perché lattivita non era piu
remunerativa.

L’edificio, tuttora esistente, € stato venduto megini Settanta ad un tedesco. Oggi appartiene a
Giacomo Usardi, di Toscolano, che lo acquisto @2 con I'intenzione di recuperarlo e di inserirlo
in un percorso turistico che dovrebbe valorizzar&/blle delle Camerate.
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Giovan Battista Merigo, un antenato di Giacomo.trewsl mulino delle Camerate nella prima meta
dell'Ottocento recuperando un edificio esistenia,aglibito a cartiera, che acquistd da GiovanniiMar
Bonaspetti. Acquisto anche un’altra cartiera danfkvai Faustino e fratelli, contigua alla precedente
funzionante fino alla fine dell’Ottocento, quandenne ceduta a Deuss, proprietario del setificio di
Toscolano.
Il vecchio mulino e collocato a pianterreno di utifieio che si trova tra la strada e il fiume Toksowm,
100 metri prima di arrivare al Ponte delle Camerhateuri esterni e il tetto sono integri, ma alt&nno
parte dei solai in legno e delle scale sono caduti.
Il mulino era composto da due macine azionate da rdwte idrauliche alimentate ‘per di sotto’
dallacqua convogliata nella seriola (roggia) da wravata (sbarramento del fiume) costruita sadtto i
ponte delle Camerate. Possedeva il diritto d'usaunliterzo dell'acqua scorrente nella seriola; i
rimanenti due terzi appartenevano alla contigutierar
Agli inizi del ‘900 la ditta Andrea Maffizzoli pragtava di costruire nel Toscolano tre centrali
idroelettriche per produrre la corrente necessatiazionare le macchine continue della nuova cartie
di Capra. Acquisto i diritti d’'uso dell’acqua deurne in localitda Camerate dai Visintini, proprietar
delle fucine delle Camerate, dal Setificio Deuseppetario della cartiera dismessa attigua al né
dal Merigo. Il progetto, che prevedeva la costroeidi una diga in pietra viva a Caverona, in teriat
di Gargnano, e di una centrale alle Camerate, pmetii piu a valle del mulino, venne realizzato nel
1905.
L’acqua del fiume venne a mancare completamenta sotieta Maffizzoli cedette al Merigo una
quantita di energia elettrica sufficiente per aair@un motore di 16 HP a 1400 giri posto all’'estezn
collegato con cinghie di trasmissione alle pulegde sostituirono le ruote idrauliche. Inoltre
Maffizzoli pago un indennizzo di 5 lire/giorno pler fermata conseguente ai lavori di elettrificazon
dell'impianto.
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Nel seminterrato, scavato in parte nella roccidr@iavano le due macine, i buratti e il deposieo d
sacchi di farina. Il piano superiore, utilizzatache come abitazione, serviva per il deposito detlsa
di grano. La macina di sinistra era dedicata allaitora del granoturco, quella di destra per il
frumento. | palmentigrée da muli erano di due tipi: per il granoturco si impiegauvapietra a grana
grossa; per il frumento la grana era piu fine @ikra piu dura. Le superfici di lavoro dei palment
presentavano delle scannellature radiali che daweessere ravvivate quando le superfici a causa
dell'usura diventavano lisce e la resa diminuiva.
Allo scopo si doveva rimuovere il palmento superioon una leva di legno di castagno e un rullo di
legno di fico e capovolgerla sul bancat@\ra) per la lavorazione. Prima di eseguire la rastetesi
passava sulla superficie un righel&&a) sporcato con un colorante ottenuto con polvematione e
acqua. Si evidenziavano cosi le superfici piu atevsulle quali si doveva intervenire.
Le superfici di lavoro dovevano essere perfettamgnane, orizzontali e parallele; non dovevano
assolutamente esserci punti di contatto della rfista con la mola girante per non pregiudicare la
funzionalita della macina.
Data I'elevata velocita periferica della girant&04m/min dopo I'introduzione del motore elettrieva
necessaria una meticolosa messa a punto. Perataliardistanza tra i palmenti si batteva con grpu
sulla circonferenza della girante, che era in dgud sulla nottola in ferro. Se necessario si exho
spessori ottenuti con pezzetti di carta agli andelia nottola. La calibrazione era completata goah



suono delle pietre colpite con il pugno era unifersu tutta la circonferenza. Il palo portante della
mola era tenuto centrato nel foro della pietrariofe, che era fissa, mediante cunei di legnoati.fLa
distanza tra i palmenti determinava la grana ditaa; la regolazione avveniva agendo sul cuneo
mobile del sistema a leva che supporta la giraetegeratoia).

Altri cunei consentivano regolazioni piu ampie. dlbase della temperatoia era calettato un
ingranaggio in acciaio fuso (rocchetto) che ricevel movimento da una ingranaggio di legno
(lubecchio), con denti di legno di olivo, calettegoll’albero (asse) della ruota idraulica. Uno degl
alberi era in legno di faggio, I'altro in legno divere, ed erano irrobustiti alle estremita coneveir
ferro per resistere alla rottura causata dallaefordrsione cui erano sottoposti, soprattutto
all’'avviamento.

Per avviare o fermare le macine si deviava l'aadgiéa seriola; dopo l'elettrificazione si agiva due
manovelle, una per ciascuna macina, collegate gpdiegge esterne dotate di frizione meccanica.

Il grano da macinare veniva caricato nei buraté shtrovavano al piano superiore. Questi avevano |
funzione di separare il grano dalle parti estraeedi alimentare la tramoggia della macina che era
appesa all'impalcatura. Appesa alla tramoggia aea cassetta mobile (tafferia) che veniva scoasa d
un nottolino {rabaté), allo scopo di evitare I'intasamento dei granieadere uniforme e continua
I'alimentazione della macina.

Una funicella consentiva di regolare I'inclinaziodella cassetta mobile e quindi di variare la gi@nt
di grano che cadeva nella macina. Le macine eraoietfe da fascesérseng una era in lamiera e
I'altro in legno, che impedivano alla farina di ead sul pavimento.

Uno scopino di saggina ruotava con la mola e rdmoayla farina che, attraverso una canaletta di
legno, veniva fatta cadere nel buratto. Una firdistiper I'ispezione, posta sulla canaletta, cotrgan

di controllare la qualita del macinato. Il burattella farina era collegato con una cinghia all'atbe
della macina. Di forma esagonale, era fasciatgnrgio tratto con una tela robusta. Poi, per 3/4adel
lunghezza, con un velo a maglia fine per la farmger 1/4 con un velo a maglia piu grossa per il
farinello. Dall’estremita veniva scaricata la crasc

Un batacchio colpiva i longheroni del buratto eetem pulite le maglie dei veli che altrimenti si
impastavano.

Una parte del grano e del granoturco lavorato egaiatato sul mercato dal proprietario del mulirla e
farina rivenduta ai privati, ma principalmente seguiva la lavorazione di granoturco e frumento di
proprieta dei contadini che lo coltivavano neliterio collinare di Toscolano e Gargnano. Una parte
pero era di provenienza esterna al territorio.

Quest’ultima é andata aumentando sempre di piudimliventare preponderante negli ultimi anni. Il
granoturco che non raggiungeva la maturazione gem&cinato con grana piu grossa e utilizzato per
I'alimentazione degli animali.

La produzione poteva raggiungere i 15 quintaliadirfa nelle 24 ore.

(Intervista di Gianfranco Ligasacchi del 14 giudrg®5 a Giacomo Merigo)



